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700A 카달로그 도면

RoHS

후처리

플라스틱 재질 표기 예)

Flame Class : V-0급(Min Thick :0.71)

PBT-GF30 (LUPOX GP-2306F),Black재질

Vendor : LG CHEMICAL

Etching (KE B-4 (유광))

※ NOTE
 

1. Unspecified inside of bending area is not treated as Round (Right angle:90˚) 
   (지정되지 않은 절곡부의 내측은 Round 처리하지 않는다 (직각:90˚))
2. Beware of sharp burr, scratch, spot
   (날카로운 BURR, 긁힘, 얼룩 없을 것)
3. The managing width of the scratch is 1mm, the managing depth of the scratch is 0.4mm
   (찍힘의 폭은 1mm, 깊이는 0.4mm로 관리할 것)
4. Maintain for less than ±0.2 flatness
   (평탄도 ±0.2이하로 유지할것)
5. Management of 8kgf, To avoid falling pins in the home
   (8kgf로 관리하여 pin 이탈 없을 것)
6. 도금 두께 Sn 5um, Ni 3um 로 준수 할 것
7. Remove grease before plating and plating thickness must meet Ni 2.6um.
   (도금 작업 전 탈지 유의하고 도금 두께 Ni 2.6um 로 준수 할 것)
8. Silica gel packing must be made during transportation
   (이동시 Silica gel 포장 할 것)
 

A6063S 15×32.5-116.5mm 

(원 BAR 상태 피막) 

White Anodizing (반무광) 

후처리

재질

Grease Removal (탈지)

SECC 1.0t (Cr-Free 내지문)

※ NOTE
 

1. Beware of sharp burr, scratch, spot
   (날카로운 BURR, 긁힘, 얼룩 없을 것)
2. The managing width of the scratch is 1mm, the managing depth of the scratch is 0.4mm
   (찍힘의 폭은 1mm, 깊이는 0.4mm로 관리할 것)
3. 양면 TAPE: 3M社 9070 0.1t 
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